Charlyrobot Centre d'usinage Charly 2U

CENTRE D'USINAGE
Charly 2U

Modeéle type 4

CHARLYROBOT SA
BP22 - 192, route de l'usine
F74350 CRUSEILLES
Tél. 450328016 - Fax 0450440041
HotLine 0826628007

E-mail : charlyrobot@charlyrobot.com
Internet : www.charlyrobot.com

560007 — Charly 2U Derniere MAJ le 19/02/2007 1/47



Charlyrobot Centre d'usinage Charly 2U

SOMMAIRE

1. CONSIGNES DE SECURITE ...ttt sttt ae e sab s ebe e e ene e e eneeesneeas 3
2. CERTIFICAT CE ..ttt ettt ettt et e bt e a bt e e b e e e e ate e eabe e e beeesabeeabeeeaabeesneeesaneaans 4
3. NORMES DE CONSTRUCTION ...ttt ettt st ae e s mte e sneeesnneaans 5
3.1. Protection MECANIGUE ......oeiueiiiiii ettt ettt e st e e ae e e st e e e abe e e sareesneeesnneeans 5
T2 o 0] = Tox 1 (o) g =] = Tox 14 o V1= ISP 5
4. MANUTENTION DE LA MACHINE.....c ittt sttt ne e s 6
4.1. Emplacement €1 STOCKAGE .......cuiiiiiiii ittt 6
4.2. COteS Ad'ENCOMDBIEMENTS ... .eiiiiii ettt ettt e bt e ab e e s bt e e rab e e sabeeebeeesateesneeesnneaans 6
5. PRESENTATION DE LA MACHINE ......oiiiiii ettt e 7
5.1. DeSCrPtioN GENEIAIE ......oiieiie ittt ettt e bt e s ab e e sbe e e aae e e ebeeeees 7
5.2. Condition d’utiliSation GENEIaAIE .........c..eiiiiiii e 7
5.3. Contre-indication d’UtiliSAtION .........cooiiiiii e 7
5.4. Caractéristiques techniques (courses, entrainement, vitesses, électronique) ........cccceeevvvveeenns 7
5.5, AlIMENtation ElECTHQUE ...ceoueie ittt be e st sbe e e rae e sabeeeees 8
SN R - o] (== U o [ o o] o IR O PSP PP PPPPPPRUPPPPT 8
5.7. DeSCIIPLION AES OFJANES .....eeieiiiiieee ittt e ettt e ettt e e e sttt e e s s be e e e s anb e e e e sanreeeeeanbeeeesanrneeesanrneeesans 9
5.8. Organes de SECUNtE / ProteCHIONS ........ii it 10
5.9. Matériel informatique PreCONISE .........uuii ittt raee e sneeens 10
5.10. Raccordements MaCKINe ........c..eiiiiiiiii e e 11
5.10.1 Connexion iNfOrMatIQUE ........coiuiiiiiee ittt sttt e e be e e e s abe e e nee e saneans 11
5.10.2 CONNEXION EIECTHQUE ....uveiiiiieitii ettt ettt st e et e e sate e e be e e saee e s nbeeeaneeesnneaans 11
6. UTILISATION DE LA MAGCHINE ...ttt et e ne e sane e 12
6.1. DEFINITION GBS @XES ...eiiuiiiiiiie ettt ettt st e bt e s be e e be e e sate e e be e e aaeeesnbeeeanneesaneans 12
6.2. Mise en service (réseaux, arrét d’'urgence, BP lUMINEUX) .....ccceiiiiiiiiiiiien e 12
6.3. Parametres MacChine ......coouiii et e e rne e sne e 12
ST I OF= o] 1= 10 e o 11 | {1 TR UPRTOPRRRI 13
6.5. FiXation dES PIECES @ USINET ... ..ei ittt ettt ettt ettt st e e be e e sab e e e be e e s aee e s nbeeeaneeesnneaans 13
T.BROGHES. ...ttt e bttt e e st e e e aat e e s be e e be e e eabe e e beeeaaeeesabeesaneeesaneaans 14
7.1. Electro-broche 800W ...t e e e e 14
7.2. Broche Haute FrEQUENCE ...... ittt ettt e e nne e e saneaan 15
7.3. Capteur d’aspiration pour broche standard..............eooiioiiiiien e 15
8. MAINTENANGE ...ttt ettt st e e s a e e e s be e e be e e sabeesbe e e saeeesnbeesaneeesaneans 16
8.1. MiISE €N CONSIGNALION ...ceiiiiiiiiieiie it e e e e e b e e e e s be e e e e aanr e e e e anneee s 16
2 [ 1 (o) Z= o = TSP PP PSP PPPPTI 16
8.3. Matériel de maintenanCe Pré&CONISE .......ccuiiiiuiiiiiee ettt e be e ae e e st e e aneeesneaens 16
8.4, ACCES QUX @XES ..veeeuueiauriaateeaauteaateeaauteasbeaaabeeaaabeesbeeesaeeeaabeeeaaeeesabeeaabeeaanbeeebeeeanseaanbeesaneeesnneaans 17
8.5. Nettoyage et graiSSAge dES @XES....cuiuuiii ittt ettt e e e s e e anneee s 18
8.6. Fréquence de MaiNTENANCE ........ociiiiiiiiie ettt ettt be e e rbe e e s e e e s be e e aneeesnneaans 18
8.7. MISE A JOUF IOQICIEIS ...ttt ettt ettt st e et e e ate e e be e e s abe e s nbeeeaneeesaneaans 18
9. PANNES — CAUSES - SOLUTIONS.... oottt ettt ae e be e s nnee s sneaens 19
OPTIONS

1. MICROLUBRIFICATION ...ttt ettt ettt sttt e et e st e e e be e e sane e sabe e s anneeeabeeeanes 20
2. SOUFFLAGE D’AIR ...ttt ettt ettt ettt et e bt e s st e e st e e e aae e e sabeeebe e e ambeesneeennneas 21
B ST ART / STOP ettt ettt ettt e s a b e e e bt e e s ae e e sabe e e aaeeesabeeabe e e anbeeebeeeanneas 22
= (O B 17 I RO R TP 23
5. TABLE A DEPRESSION ...ttt sttt ae e st e s smr e e sneeens 24 et 25
B. POMPE A VIDE...... ottt ettt ettt ettt e e be e e sat e e e be e e sabeesnbeeeanreesaneaans 26
7. CHANGEUR D’OUTILS ROTATIF ..ottt ettt ettt sttt s ve e e e st e s nnneesneeans 27
8. NEZ SUIVEUR ... Notice d’utilisation N° 200 368
ANNEXES

SCHEMAS DE CABLAGE ELECTRIQUE (OptionS COMPIISES).....uveiiiueierieeiieeeniieesieeaieeesneessseeeesaeeas

560007 — Charly 2U Derniere MAJ le 19/02/2007 2/47



Charlyrobot Centre d'usinage Charly 2U

1. CONSIGNES DE SECURITE

Avant le montage et la mise en service, lire et observer le mode d'emploi et les consignes de
sécurité qui y fiqurent !

Le mode d'emploi doit étre lu, compris et observé par le personnel opérateur compétent.

Outre les indications qui figurent dans le présent mode d'emploi, observez également les
réqgles générales de sécurité et de prévention des accidents en vigueur au plan national !

Tous les travaux d'installation, de mise en service et de maintenance doivent étre effectués par un
personnel qualifié. Observer les régles nationales de prévention des accidents, de méme que les
normes EN et IEC.

Les personnes qualifiées dans le sens de ces consignes de sécurité fondamentales sont les
personnes connaissant l'installation, le montage, la mise en service et le fonctionnement du produit et
disposant d'une qualification en rapport avec leur activité.

Observer les consignes de transport, de stockage et de manutention. Les dommages constatés lors
de la livraison doivent étre signalés immédiatement au transporteur. Informer le cas échéant le
fournisseur avant de procéder a la mise en service de I'équipement.

Les conventions suivantes sont utilisées pour les consignes de sécurité dans ce manuel. Le non

respect de ces consignes peut entrainer des blessures graves, voire mortelles ou endommager les
produits, les équipements et systémes connexes.

é" " DANGER Indique les consignes qui, si elles ne sont pas respectées, risquent
d'entrainer des blessures graves, voir mortelles.

ATTENTION Indique des consignes importantes

& PRECAUTION Indications et conseils

INTERDITION Indique les actions a ne jamais réaliser

© Charlyrobot 2005

Tous droits réservés. Aucun élément de cette publication ne peut étre reproduit, stocké dans un
systéeme de documentation ou transmis, sous quelque forme que ce soit ou par quelque moyen que
ce soit, mécanique, photocopie, enregistrement ou autre, sans l'autorisation écrite préalable de
Charlyrobot SA. Aucune responsabilité en matiére de brevets ne sera assumée en ce qui concerne
I'utilisation des informations données dans la présente. De plus Charlyrobot SA poursuivant
inlassablement I'évolution de ses produits de haute qualité et les adaptant toujours aux toutes
derniéres connaissances, les informations contenues dans cette notice peuvent a tout moment faire
I'objet de modifications sans aucun préavis. La présente notice a été réalisée avec le plus grand soin.
Néanmoins, Charlyrobot SA décline toute responsabilité en cas d'erreurs ou d'omissions. Charlyrobot
SA décline également toute responsabilité pour tous dommages dus a l'utilisation des informations
contenues dans la présente publication.
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E-Mail : hotline@charlyrobot.com

Fax : 04.50.44.00.41

Ligne téléphonique hot-ligne : 0 826.628.007
Charlyrobot SA BP22 — 192, route de l'usine
F74350.CRUSEILLES

Q

http:\\www.charlyrobot.com

Déclaration CE de Conformité pour
les machines CHARLYROBOT

Déclare ci-aprés que la machine

. Marque : Charlyrobot
. Type: Charly 2U
. Numéro de série : a partir du N°80

Est conforme aux dispositions de la directive « Machines » (Directive 98/37/CE), et aux Iégislations

nationales la transposant.
Est conforme aux dispositions des directives CE suivantes :
. Directive basse tension 73/23/CEE

. Directive Compatibilité Electromagnétique 89/336/CEE

Fait a Cruseilles, le 28 janvier 2008

Arthur PAIS
Président
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3. NORMES DE CONSTRUCTION

3.1. Protection mécanique

Référence aux normes :

EN292-1,2 €t 3 Principes généraux de conception
EN1050 Principes pour I'appréciation des risques
EN294 Distances de sécurité

EN 349 Ecartements minimaux

EN841 Distances de sécurité

3.2. Protection électrique

Référence aux normes :

EN954-1 Systemes de commande

EN60204-1 Equipement électrique des machines, protection a manque d’énergie
73/23/CEE Directive basse tension

EN418 Commande d’'arrét s(r

89/336/CEE Compatibilité électromagnétique.

EN61082-1 2 3 Schémas électriques

CEl60417 Symboles électriques

EN953/EN1088 Protecteurs mobiles avec dispositif d’inter verrouillage

EN1037 Prévention de mise en marche intempestive et consignation
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4. MANUTENTION DE LA MACHINE

Ouvrez le carton minutieusement, et a quatre personnes placez la machine (poids 170 kg) sur un
établi stable et assez robuste pour la supporter.
La profondeur de I'établi doit étre au minimum de 800 mm.

Tout autre déplacement de cette machine nécessitera également l'intervention de quatre opérateurs
afin de minimiser le risque de casse du matériel.

Pensez a déconnecter le Charlyrobot avant toute manutention.

4.1. Emplacement et stockage

A PRECAUTION

Pour éviter des problémes sur I'équipement électrique et mécanique de la machine, il est nécessaire
de prendre des précautions en ce qui concerne son emplacement ou son stockage. En effet, elle ne
doit pas étre placée dans un environnement trop chaud (< 40° C), trop humide ni trop froid (> 16°C).
De plus, il est nécessaire qu’elle bénéficie d'une bonne ventilation (ne pas la placer a I'intérieur
d”’une boite).

4.2. Cotes d’encombrement

1l -
Il A /- !‘_,J
| i o | [ _e= T

FUOIDS= 1/0kg
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5. PRESENTATION DE LA MACHINE

Ce manuel a été réalisé afin de clarifier la manipulation de la Charly 2U et d'en faciliter l'installation.
Il est destiné a tout opérateur susceptible de travailler sur une telle machine.

& PRECAUTION

Il est impératif que chaque utilisateur de cet appareil ait consulté attentivement ce manuel.

Remarque : Charlyrobot se réserve le droit d'effectuer des modifications techniques visant a améliorer
la machine et ses fonctions par rapport aux illustrations et indications qui figurent dans le présent
mode d'emploi.

5.1 Description générale

La Charly 2U est une machine d'usinage pour matériaux tendres, elle permet de percer et détourer
des circuits électroniques, de découper et graver des plaques et boftiers plastiques, de graver, percer
des faces avant aluminium, et enfin d'usiner des piéces en 3D.

5.2. Condition d'utilisation générale

ATTENTION

Cet appareil a été réalisé afin de travailler des matériaux tendres en général, c'est a dire le bois, les
matiéres plastiques, I'aluminium, I'époxy et les résines, tous types de matériaux non métalliques et
non ferreux en plaques (Rm inférieur a 35 DaN/mm?), a I'exclusion de ceux pouvant présenter des
dangers particuliers, directs ou indirects, d'incendie ou d'explosion, lors de leur mise en oeuvre, ainsi
que le carbone (sauf préparation spéciale). Le diameétre d'outil maximal utilisable est de 15 mm.

5.3. Contre-indication d'utilisation

e INTERDICTION

Cette machine n'est pas prévue pour des prises de passes importance pour les alliages, ni pour
l'usinage de matériaux trés durs, comme l'acier par exemple, tous types de matériaux métalliques et
ferreux en plaques, et ceux pouvant présenter des dangers particuliers, directs ou indirects, d'incendie
ou d'explosion, lors de leur mise en oeuvre, ainsi que le carbone (sauf préparation spéciale).

Le diameétre d'outil maximal utilisable est de 15 mm.

Tout autre emploi différent de celui prescrit dans le paragraphe précédent est formellement interdit.
5.4 Caractéristiques techniques

Courses XYZ X600 mm x Y 420 mm x Z 280 mm

Entrainement XYZ Vis a billes @12 mm au pas de 5 mm classe G9

Vitesse de déplacement

La vitesse de déplacement maximale recommandée est de 15 a 20 mm/sec en usinage et de

100 mm/sec en avance rapide.

Electronique
Commande numérique : CNR3 Alimentation 230V - 50Hz
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5.5. Alimentation électrique générale

Standard : 230V + Terre - 10A
Selon option : 400V + Neutre + Terre — 16A

5.6. Tableau de bord

Machine
Capot broche
Capot de
protection
]
, ™ v
3
4
Pupitre de
commande

Pupitre de commande

Abaque de 10 2 1 Rep. 11
vitesses de (Uniquement
rotation de dans le cas
broche HF d’alimentation
triohasée)
560007 — Charly 2U Derniere MAJ le 19/02/2007 8/47
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5.7. Description des organes

Centre d'usinage Charly 2U

REPERE ORGANE

NOM

FONCTION

Arrét d'urgence

Ce bouton coup de poing permet d'arréter la
machine en cas d'urgence et sert d'arrét
machine le soir

Mise en service

Ce bouton poussoir lumineux vert permet la
mise en service

Prise 230V - 50Hz

Cette prise permet de brancher le cordon
d’alimentation de la machine.
(Dans le cas d’option nécessitant une
alimentation triphasée, est remplacée par
une fiche permettant I'alimentation du P.C.)

10

560007 — Charly 2U

Prise RS232

Cette prise permet de raccorder le PC

Réglage vitesse
broche HF

Ce potentiométre multitours permet de
régler la vitesse de rotation de la broche HF
(n’existe pas dans le cas d’une broche a
changement d’outil automatique)

Départ cycle

OPTION
Ce bouton poussoir vert
permet d'effectuer un départ cycle

Arrét cycle

OPTION
Ce bouton poussoir rouge permet
d'effectuer un arrét cycle

Micro-lubrification

OPTION
Ce sélecteur permet de mettre en service la
micro-lubrification

Table a dépression

OPTION
Ce sélecteur permet de mettre en service la
table a dépression

Ejection cone

OPTION
Ce bouton poussoir permet de déverrouiller
manuellement le céne porte outil de la
broche (broche a changement d’outil
automatique)
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5.8 Organes de Sécurité - Protections

Le capot de protection doit obligatoirement étre fermé pour effectuer tout mouvement d'axe et mettre
la broche en service. Il est équipé d’un contact de sécurité a action positive. L'opérateur vérifiera donc
régulierement le bon fonctionnement du contact de sécurité de la fagon suivante : en essayant de
démarrer la machine capot ouvert, celle-ci ne doit pas fonctionner.

Lors d'un usinage, I'ouverture du capot est interdite par un électro-aimant de verrouillage.

Il faut attendre 7 secondes et I'arrét des mouvements pour ouvrir le capot.

&"“DANGER
Toute anomalie concernant le fonctionnement du capot de protection devra impérativement
étre signalée au service technique de Charlyrobot. La machine sera alors mise hors service.

Bouton coup de poing d’arrét d’'urgence rep.1
La prise rep.3 intégre une protection par fusible

5.9. Matériel informatique préconisé

- 1 micro-ordinateur de type PC avec configuration minimum :

Pentium ou équivalent, RAM 256 Mo, 25 Mo de disponibles sur le disque dur, Windows 98 ou
supérieur

- 1 lecteur de disquettes 3"12

- 1 lecteur de CD ROM

- 1 port série de libre ou 1 port USB (prévoir 'adaptateur série USB Charlyrobot réf. 980069)
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5.10. Raccordements machine

& PRECAUTION : LA MACHINE ET LE P.C. DOIVENT ETRE HORS TENSION

5.10.1 Connexion informatique
e Raccordement sur port série (RS232)

Raccordez le PC. a la prise RS232 rep.4 située sur le coté gauche de la machine, a I'aide du cordon
de liaison fourni. Ce céble posséde deux Sub-D 9 broches.

La liaison machine / PC est obligatoirement une liaison série.

Plusieurs branchements sont possibles et dépendent des sorties de votre ordinateur :

o0Qoo

- Vous disposez de 2 ports série 9DB eeo¢e appelés COM1 et COM2 :

connectez votre souris sur COM1 ou COM2 et votre machine sur le port disponible
- Vous disposez d'un port spécifique souris type mini-DIN appelé aussi PS2 :
Connectez votre souris sur ce port PS2 et la machine sur le port série COM

- Vous disposez de 2 ports série, I'un 9DB, l'autre 25DB (généralement le COM2).
Pour vous brancher sur le port COM2, vous devez utiliser un adaptateur 9DB/25DB.

S O000 EOOO COM1
Qoon poon

€Ol '{fnauaonnnaaaj} COM

QOO0 QOoDRaD

e Raccordement sur port USB (compatible USB1 et USB2)

PRECAUTION
Il est impératif d’installer le pilote de I’'adaptateur avant de branchez le port USB de 'adaptateur

Installez le pilote de I'adaptateur (CD ROM d’installation livré avec le matériel). Suivre la procédure.
Branchez le port USB de I'adaptateur sur un port USB libre du PC.

Raccordez la prise RS232 de I'adaptateur a la prise RS232 rep.4 située sur le coté gauche de la
machine , a I'aide du cordon de liaison fourni.

5.10.2 Connexion électrique

e Pour une alimentation 230V+Terre : raccorder le cable d’alimentation fourni, sur la prise
rep.3 située sur coté gauche de la machine et la fiche directement sur une prise secteur
impérativement reliée a la terre.

e Pour une alimentation triphasée 400V+Neutre+Terre : raccorder votre cable d’alimentation
directement sur l'inter-sectionneur rep.11 situé sur le pupitre de commande de la machine.

LIRSyl LE PC ET LA MACHINE DOIVENT ETRE RACCORDES SUR LA MEME LIGNE
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6. UTILISATION DE LA MACHINE

6.1 Définition des axes

Configuration classique des axes orthonormés.
Elle peut étre différente suivant I'application client ou lors de la mise en place d’axes rotatifs.

It

Y+

6.2 Mise en service

La mise sous tension est effective lorsque le cordon d’alimentation fourni avec la machine est
raccordé a une prise secteur dans le cas d’'une alimentation 230V ou lorsque l'inter-sectionneur rep.11
est sur la position 1 dans le cas d'une alimentation triphasée 400V.

La mise en service de la machine s‘effectue grace au bouton poussoir lumineux rep.2.
Le voyant vert clignote. |l devient allumé fixe au démarrage de Gpilote. Tout autre fonctionnement de
ce voyant indique une anomalie de la machine.

Le bouton coup de poing d'arrét d'urgence rep.1 assure la mise hors service de la machine, c'est a
dire que cela provoque l'arrét des mouvements et de la broche (réinitialisation de la machine
nécessaire par le logiciel). Vous devez I'utiliser lorsque vous arrétez votre travail le soir.

Pour le déverrouiller, tournez-le d'un quart de tour.

6.3. Parameétres machine

Installez le logiciel Charly Graal suivant la procédure du manuel de Charly Graal.
L'installation est du type Plug & Play (reconnaissance automatique).

Effectuez différents mouvements : si la machine ne fonctionne pas, vérifiez les différents points
proposés dans le chapitre : 9. Pannes — Causes — Solutions
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6.4. Capteur d’outil

Le capteur d'outil est un élément permettant de faire une mesure automatique de la longueur d'outil.

ATTENTION

La position du capteur devra étre précisée dans les paramétres du logiciel de pilotage

Capteur d’outil

Prise capteur
d’outil

6.5. Fixation des piéces a usiner

Utiliser les outils de la régle de 'art en général :étaux, brides mécaniques, adhésifs double face, table
a dépression (option)
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7. BROCHES

7.1. Electrobroche 800W

Alimentation : 230V - 50Hz

Vitesse de rotation : 10000 a 24 000 tr/min

Pince : Type 401E & 3,18 et & 6 livrées avec I'électrobroche
Disponible du @2 au @8 aupres de Charlyrobot

Niveau sonore : 87 dB a 24000 tr/min

e Démontage de I'outil de broche

'Ij d Plager ure
ck plate de

Comu chapeay | 1 iei.

W

aves e ok
de 17,

ol ————— 19
i

itk

Déverrouillez une premiére fois puis dévissez I'écrou a la main jusqu'a ce que vous rencontriez un
point dur. Déverrouillez a nouveau pour libérer I'outil, vous pouvez maintenant enlever I'outil.

e Changement de pince

Changernent de pince

Firos 3 emlever

Eomy chaoeay

Fimee senrant
depuie

Exercez une pression de I'écrou chapeau sur la pince posée pour libérer la pince. Une fois cette pince
libérée, placez la nouvelle dans I'écrou et clipsez I'ensemble (impératif) dans le nez de broche.

ATTENTION

Ne montez jamais directement la pince dans le nez de broche avant de la clipser dans I'écrou.
La pince n'est pas un mandrin, son diamétre doit étre identique au diamétre de queue d'outil.
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7.2. Broche Haute Fréquence 1,1kW

Alimentation : 230V - 50Hz

Vitesse de rotation : 0 a 24000 tr/min

Pince standard : Type ER20 & 4 et @ 6 livrées avec la broche
Disponible du &1 au @13 aupres de Charlyrobot

Niveau sonore maxi & 24000 tr/min : 87 dB

La mise en service d’'une broche HF neuve nécessite un rodage qui a été réalisé dans nos ateliers

Procédure de pré-chauffe journaliére

e 2 minutes a 50% de la vitesse maxi admissible, soit 12000 tr/min
2 minutes a 80% de la vitesse maxi admissible, soit 19200 tr/min
e 1 minute a 100% de la vitesse maxi admissible, soit 24000 tr/min
Une usure prématurée ou une détérioration de la broche due au non respect de cette procédure, ne
sera pas prise au titre de la garantie.

Conditions d'utilisation

Le réglage de la vitesse de rotation de la broche HF s'effectue grace au potentiomeétre rep.6.

Utilisez des outils appropriés a la broche : plus la vitesse de rotation est élevée, plus les outils et les
pinces doivent étre équilibrés, en fonction des vitesses de rotation maximum.

Vérifiez régulierement I'état des pinces ER20.

En regle générale, une révision compléte est indispensable toutes les 2000 heures de fonctionnement
L'utilisation d’outils non équilibrés ou de grande longueur est a proscrire, car préjudiciable a la durée
de vie de la broche.

7.3. Capteur d’aspiration

Le capteur d’aspiration permet dans le cas d'usinage de plaques, d'aspirer au plus pres. Il n'est pas
exploitable en usinage 3D.

Le tuyau de la centrale d’aspiration (option) doit étre raccordé a I'entrée d’aspiration sur le cété droit
de la machine.

\ PRECAUTION

Raccorder le tuyau d'aspirateur a la masse, si celui-ci est en plastique placer un collier
meétallique a I'extrémité coté machine et relier celui-ci a la masse.

Capteur d’aspiration

Entrée
d’aspiration
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8. MAINTENANCE

ATTENTION

Toute action ou tentative de shunt, de modification mécanique ou électrique visant a changer le
fonctionnement des systémes de sécurité du capot de protection, est strictement interdite. De telles
actions risquent d’exposer le personnel a de graves dangers d’écrasement.

8.1. Mise en consignation

Avant d'effectuer toute opération d'entretien, assurez-vous que la machine soit bien mise en
consignation, c’est a dire que l'alimentation générale soit coupée. Lors de ces opérations, vous allez
manipuler des outils pouvant vous blesser : AGISSEZ AVEC PRECAUTION

8.2. Nettoyage

A PRECAUTION

Procédez régulierement a un nettoyage de la zone d'usinage avec un aspirateur.

Ne jamais nettoyer les parties vitrées avec un produit lave vitre alcoolisé mais plut6t avec de I'eau
savonneuse a l'aide d'un chiffon doux (éviter le papier).

Pour le restant de la machine, utilisez une éponge humectée avec de I'eau ou du white-spirit.
N'utilisez jamais d'acétone ou du trichloréthyléne.

e INTERDITION

Pour nettoyer la machine, utilisez uniquement du white-spirit pour les parties peintes.
Tous solvants, notamment acétone ou trichloréthyléne, sont interdits car ils provoqueraient la
destruction de la peinture, des joints et garnitures.

Nettoyez les parties vitrées avec de I'eau claire ou savonneuse, I'emploi d'un produit lave vitres
alcoolisé ou solvant est a proscrire.

Les plans de travail et autres posages et panneaux peuvent, par contre, étre entretenus avec un
produit lave vitres ou tout nettoyant sans solvant.

8.3. Matériel de maintenance préconisé

e Graissage
- Pompe a graisse manuelle avec embout pour graisseur type hydraulique
- Graisse : Charlyrobot réf. 22019 (ou réf. PREP-00 de la marque BP)
e Fusibles
Voir schéma électrique de la machine
e Pieces d’usure
- Contacts de fin de course des axes référence 100203
- Courroie axe X référence EME00263
- Courroie axe Y référence EME00265
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8.4. Acces aux différents axes

Axe X

Pour Graissage
accéder a vis a billes
laxe X,

—— démontez le
V capot arriére
en enlevant
les 4 vis i
situées de i i
chaque coté - PR
dela
machine

Graissage
guides a billes

Axe Y

Graissage
guides et vis
a billes

Axe Z
Remonter I'axe Z a son origine pour accéder aux points de graissage.
Pour le nettoyage, démontez le capot broche et la partie gauche du carter Z.

Graissage
vis a billes

Graissage
guides a billes
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8.5. Nettoyage et graissage des axes

Les composants utilisés pour I'entrainement des axes Charlyrobot sont lubrifiés avant la livraison.
Vous pouvez donc les faire travailler sans aucun probléme. Toutefois un entretien régulier est
nécessaire.

Pour nettoyer et graisser chaque axe vous devez avoir effectué les manipulations décrites dans le
chapitre précedent.

Eliminez les poussiéres et copeaux éventuels, particulierement sur les rails de guidage, les vis a billes
et les détecteurs de fin de course.

Pour lubrifier les parties actives, munissez-vous d’'une pompe a graisse et utilisez les points de
graissage (deux sur chaque axe).

8.6. Fréquence de maintenance

Type d’organe Périodicité

Organe de sécurité Tous les jours
Nettoyage machine Tous les jours
Nettoyage des axes Tous les mois
Graissage des axes Tous les 6 mois
Purge des condensas pneumatiques Tous les jours
Nettoyage filtre pompe a vide Toutes les semaines
Niveau d’huile pompe a vide Toutes les semaines

8.7. Mise a jour des logiciels

Pour une mise a jour de votre équipement vous devez fournir au Service Hot Line de Charlyrobot les
informations contenues dans la fiche d’identification et notamment :

Votre numéro de compte client

La version de CharlyGraal

La version de Gpilote

Le type de la machine

Noter : Les mises a jour du module de pilotage sont disponibles sur notre site a I'adresse suivante :

http://www.charlyrobot.com
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9. PANNES - CAUSES — SOLUTIONS

La machine ne fonctionne pas

Est-elle alimentée ?

Vérifiez que le cable d’alimentation fourni avec la machine soit raccordé sur la prise rep.3 et sur une
prise secteur 230V ou linter-sectionneur rep.11 soit sur la position 1.

Le voyant de mise en service rep.2 doit étre allumé, si ce n'est pas le cas, libérez le bouton coup de
poing d’arrét d’'urgence rep.1 en le tournant d’'un quart de tour, puis appuyez sur le bouton de mise en
service rep.2.

Le capot de protection est-il fermé ?
Vérifiez si le capot est bien fermé car la machine ne peut pas démarrer un usinage capot ouvert.

Problémes de communication

Le céble de liaison P.C./machine est-il raccordé ?
Utilisez uniquement le céble fourni par Charlyrobot.

Le cordon d’alimentation électrique du PC est-il raccordé sur la machine ?
Branchez le cordon d’alimentation du PC sur la prise rep.3 si votre machine est alimentée en 400V ftri.

Vérifiez que le tuyau de la centrale d'aspiration (option) est bien relier a la terre coté machine

La broche ne démarre pas

Pour I'électro-broche 800W, étez le capot broche et vérifiez que l'interrupteur placé sur celle-ci est
bien sur I, et n'oubliez pas de refermer le capot de protection de la machine.

Le capot de protection ne s'ouvre pas

& PRECAUTION

Il faut attendre environ 7 secondes aprés I'arrét de la broche pour avoir l'autorisation d'ouvrir le capot.

Si d'autres problémes survenaient, n'hésitez pas a prendre contact avec notre service technique

Hot-Line Charlyrobot

Tel : 0 826 628 007
Fax : 04 50 44 00 41
E-mail : hotline@charlyrobot.com
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OPTIONS

1 MICRO-LUBRIFICATION (option)

Réglage de la
fréquence
d’'arrosage

Réglage du
débit de
lubrifiant

Mise en service de la micro-lubrification:

¢ Marche automatique : tourner le sélecteur rep.8 en position marche automatique

. Réservoir a
CODAm lubrifiant
TEL : 016426188  Faa
A
e N
4
Réglage du
débit d’air

Cette action permet le fonctionnement pendant la durée de l'usinage.

e Marche manuelle : tourner le sélecteur rep.8 en position marche manuelle @J
Cette action permet la mise en route de la micro-lubrification en fonctionnement permanent.

Position 0

560007 — Charly 2U

Position marche
automatique

l

& bors

O —
Position
marche
manuelle
1
T
EAVML ADY
| § T
2
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2 SOUFFLAGE D’AIR (option)

Mise en service du soufflage d’air:

e Marche automatique : tourner le sélecteur rep.8 en position marche automatique
Cette action permet le fonctionnement pendant la durée de l'usinage.

¢ Marche manuelle : tourner le sélecteur rep.8 en position marche manuelle @J

Cette action permet la mise en route de la micro-lubrification en fonctionnement permanent.

Position marche
automatique

Position
marche
manuelle

Position 0

& bars

EVSA LD

ok

L]

Souffloage dair
Be.o5x4 GRIS
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3 START / STOP (option)

Bouton poussoir rep.6

Pour utiliser cette fonction, reportez-vous au chapitre : UTILISATION DU MODE MARCHE / ARRET
AUTOMATIQUE dans les modes d’'usinage de Gpilote.
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4.AXE ROTATIF

Centre d'usinage Charly 2U

Le 4°™ axe rotatif est positionné parallélement a I'axe X. Il est appelé axe A en configuration classique
des axes orthonormés. Il est équipé d’'un mandrin 4 mors a serrage concentrique et d’une contre-
pointe. La hauteur de pointe est de 60mm.
Les dimensions maximum de la piéce a usiner sont @100mm sur une longueur de 200mm.

Serrage-Desserrage

Pour fermer les mors, introduisez la clé de mandrin dans le carré femelle repéré 0 sur le mandrin et
tournez-la dans le sens horaire jusqu’au blocage de la piéce.

Pour ouvrir les mors, procédez de la méme fagon en tournant la clé en sens inverse.

Clé de
mandrin

78\

\ PRECAUTION

v 8
i
} e

) 1
" WAL T L W

RN
4

Carré
femelle

Ne laissez jamais la clé de mandrin sur le mandrin aprés avoir serrer ou desserrer la piéce

560007 — Charly 2U
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5 TABLE A DEPRESSION (option)

A

La table a dépression permet le maintien de pieces en cours d’usinage. Son efficacité est liée a un
taux de fuites maximum a ne pas dépasser. Ceci implique que chaque zone non utilisée ou
découverte en cours d’'usinage doit obligatoirement étre « masquée ».

ATTENTION
L’option Micro-lubrification est incompatible avec la table a dépression. La plaque en médium
(matériau poreux) doit, dans ce cas, étre remplacée par une plaque PVC.

Mise en service de la table a dépression :

¢ Marche automatique : tourner le sélecteur rep.9 en position marche automatique
Cette action permet le fonctionnement pendant la durée de l'usinage. Lorsque l'usinage est
fini, la table a dépression continue de fonctionner pendant "4 d’heure environ (réglage par
défaut, la temporisation peut étre modifiée).

¢ Marche manuelle : tourner le sélecteur rep.9 en position marche manuelle @J
Cette action permet la mise en route de la table & dépression en fonctionnement permanent.

Position marche
automatique

Position
marche
manuelle

Position 0

Fncombrement ovec pompe & vide
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¢ Raccordement de la table a dépression a la pompe a vide :

1.

Démonter le capot arriere comme indiqué au chapitre 8.4. Axe X

2. Fixer le carter table & dépression en revissant les 9 vis BHc M6x20, écrou a I'extérieur

3. Brancher les 2 tuyaux @25 de la pompe a vide sur les raccords en laiton situés a
I'extérieur du carter table a dépression, et serrer les 2 colliers

4. Brancher les 2 tuyaux @25 de la table a dépression sur les raccords en laiton situés a
l'intérieur du carter table a dépression, et serrer les 2 colliers

5. Brancher le tube gris @4 sur le raccord instantané situé a l'intérieur au fond a gauche
du carter table a dépression

Vis BHc M6x20 Carter table a

+ écrous M6 \\ Aopressien
Je . : ; .

Raccords laiton

Tuyaux @25 extérieurs
pompe a vide
Pompe a vide 2
R e | Raccords laiton
. intérieurs
Tuyaux @25 :
pompe a vide S g >
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6 POMPE A VIDE (option)
¢ Branchement électrique sur la machine

1. Rebrancher les 3 fils sur le disjoncteur pompe a vide en suivant le schéma de céblage
N° 550366

2. Enclencher le disjoncteur pompe a vide sur la position 1

3. Vérifier que le moteur de la pompe a vide tourne dans le bon sens. Si ce n’est pas le
cas, inverser 2 phases dans la boite a bornes du moteur.

4. Remonter le capot arriere comme indiqué au chapitre 8.4. Axe X

Position 1

Disjoncteur
pompe a vide

0,9, 3 fils &
L

3B 5-1’ - brancher

¢ Nettoyage

Souffler le filtre
depuis l'intérieur

o Vérification des niveaux

Niveau d’huile
Maxi

Niveau d’huile
Mini

Huile préconisée : Charlyrobot réf. 22018 (ou Corena ISO-VG-100 de la marque Shell)
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7.CHANGEUR D’OUTIL ROTATIF (option)

Ce carrousel rotatif 5 positions est équipé d’'un disque-support flexible pour céne 1ISO15.
Un rectangle de 100 mm (// X) x 220 mm (// Y), est réservé au changement d'outil.
Dans cette zone le positionnement d'une piéce a usiner est interdit.

Pour cette option reportez-vous au schéma électrique 550 437 folio 1 a 13 en annexe.

Disque-support
cbne I1ISO15

Céne ISO15 pour
pince ER11
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SCHEMAS ELECTRIQUES

ANNEXES
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Avec variateur de hroche
Sans variateur de hroche

Contact sur entrée: NO
Contact sur entrée : NF

== o] o =] [ o] |o o]

Jump J32 - Choix pilotage déverrouillage porte

Jump J34 - Entrée fréquence nulle var hroche

PAS DE JUMP

Sans variateur de broche :

Choix alimentation des entrées connecteur 123

J&2 fréquence nulle var. hroche
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Sans Jump : Alim. externe

Exte nded 10

ard

cand

PU

w

=n

dWe] Us=19 - Lol

|33 MPUEH - g1

‘D G SIXE YIUMG 43y - G
t SIXE yopmg4ay - g0

ﬁﬂ ANDWHEEL

LFLH
=it

£ SIXE Uapms4ay - g
D A SINE YIUMG Ay - QL0

s N o ]

HOSIXE YaUmg4ay - L7

I
TR

|33UmMpUEN - OLT

AE|3Y Jainogd [EUIRINT - QI

Stop

tart

e

="
EgE _”z

=5 o

ol o
T, e
m
]
i "
i o
H [re}
o
in|
e
j =
H —
| I N I
] o
! w
il =
oiili w
[ix] 1y ]
035,11 .
o .
= J; [3z]
SRR H H
[P 3 =
<L I i)
44T ‘,!m o
[} il =
E ]

SIXE 1030y - OF - JEallg

T
pa=ads yiom aalUplaan - b7

I (ECR T I TR Y N

g Jojap Z - af - Jeag

T% S5 e
Hnn i
i

i

.
4

 H

10304 ) - 4r - 4EALQ

doopy ¥ - or - daag

w
=
12
I=
i
o
=
iz
I.I o
=

TT% PIEFUEIE MOOH - CLT|

Door Lock

J5 -

O

Daoor Lock

J4 - Lamp

Lamp

 E—

Trawm

- Power

J2 - OHOFF

NCIO)

ATTENTION - TRES IMPORTANT

Risgue de détérioration de la carte si mauvais choix

i
s s
= m
= =
s 14
o =}
W w

E
e =
] [}
w o

L
- s
v o
o <

&) O

o

-

=] =49

£

=

=

560007 — Charly 2U

Derniére MAJ le 19/02/2007

28 /47




Charly 2U

usinage

Centre d'

Charlyrobot

6Ct 099

214435 N3 IS NOILSTD
2dMND INDIEIWNAN FANYININSD

133 verd 3

WO oqoIRIEY X B0qe A 1eY D (eul-]
LF 00 +F 05 #0 : Xed 00 08 £ 05 F0 191
JINTHS - SITNIASNHI0SEF. 4 - £€d8

LOGONATIVHO 8]

SUOREIIRPOW

sa: 1ed auissag

aoo0rLiien - #ed

331pU|

ES|A

e

+9d47 350

Al (o

Aoal Juep) | Jul
13| k]
aN9
e || eel
sio—4 &
e g
o 0 5
E 2
[na] + ]
P
R =
- 1=
=
-
2
|
i
g N
3
Hosery

SHMN3LOW
NOILYLNIWITY L

el =
WELE

TysuL|
| DL

T|w

FUINAN # ISWHd 2440, Jejoadsay |

o ————

- i)
A Jus'c

44 )
ang |

ABBFAUETE

W]

Ha&

:
5

.

.,

"

.

,

| "

| "

| o

NOIINALLY 7

0

77 el

bl

o

b oE 7
Voo

N |.__.___..UHH T

a5

|
| R B _

My
i

o

g0
Cld 7 7
W_Dm:bm_m\; 7 "

A

NOMSHAL SNOS 351K

]

29/ 47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

JFEE 055

JHLidnd + NY30SIv4
EHND - N Aley

1T ST
h B3] @S o8 [E1eET Al
Bl E:] I I = 1
:
P e
K — e 7
b LOaOHATHYHD
= o e | )
]
W DiZEE BUED
LUR L P BT 2]
la=g i p _|_ e
: ; T G TN
il =T o o |2 2 s e s
T C bl B bl )
TP EEYYPEE e
oEoT oSN | T L — i — ) | g R o
i
[~ oot
E55D | 230N B0
FLED ZI0W (o R == Tt 5E | B iR |
BLEE 230 41 JoEunD = (E = DU - TG e ki o A
¥ E0LEI0N EIND UOEE) iREETEDY ! T e wE R o3 EOR-WEDH- B3k B0 EM4 XODN 10 EEDUDE,
LETEREI0N sowsbunp By 4a TOTEF S e e
LEETZA0N WEA MRBGHIET] GO

30/47

Derniere MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

MO LYLNIWMY 2 NY3ISIv4
Y52E 055

] EE] e | SHMND qu_m..__m_._m_._nv

i —

e hriti | -

B EL 8D WEd
BENOY WD

* B8RS0 EEE0

T

UL 5208 FEN0d

ByTDH

e | 6
H
W E-Lr| [

S0 T WP T OOETE  Fi DOLD D)
S EDYL DL N ENE 0N - D INp DI D

(=]

[zems 550} HIYTO NTE

Tl § 20 15 SAare T

e DLEL

=
w
i
£
i R
m &
o =]
g E|
o
m o
in |
[¥]
[ 23
oo |03
]
0 cE
e
BUONDE BIg N @

31/47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



9£e 065 NXAKeY? ¥NOd NOILY.LNINITY

o

€dND "O4dSNVYdL € NY3IsIvd

: i
eI

L0G0HATHYHD @

Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

S| 8)09 8NA © IN3)IBULOY WEE 006G

ADED ger < | oy

sa|dnos s|i4

ADET -gr - | naop

ADE T |

798 et |1*7]
L LRI | o -
Bl O | o
N YA00?
"Wy "ojSueI]
AL b-er .H < | uap,
0090-16-60 - )2 d
98°c sed a0E 2118s M J210q (FT0N Holp Inejosuuo g r

32 /47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

H.EE 055 X HMNALOW + NY33EIvd
s EHND - g /e
ﬁ ) o LA T Hwaw. L | GULLE
o ganE ¥ T ;o
s BT
: s LOBOYATHYHD m )
= T =

(1-%-H ¥ 895 BEW &M epeues ¥ Aow ebege mod
B-dHX I8 LEM BY Bag i f S0 B 0D

1% | it

e ope
T ]
i FEQNIE
D ebmg

PR DU

ERIRES A _H_

" 5 & &

- W M e
(DA L N0 BO0E BUES WS WM S8 10D
EELLE) ) 0N APEBIDD)

dHYO0g 9869 HIMHQA X-ar

33 /47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

JUEE 055

AHNILOW 5 NYI0EVL
EHND - NEfiEya

W[ EE | oo s ppon
HEE e =am amet Th = s
SR s - as mi - el m 21T
T R [l .E. 1 o
—— .qlu.
LA LO8 OHATH¥HO l@
= LRI s _ =

(1-¥-Hi-B8'S BEwWw meysewicg 4 nejow efegen mod
BrdHX IR LB BREIE SNSjD BULDDy

|1

Wl 0l S Ben

wumw
5 1 &

s1® 1 |2
¥ w | ®
imf

r
EL RIRD A,

_F r T T
F @
i [ L] -

e L D BOOE BREEWWLEDS MH B0
B B 3T IO I S D

Qdvoa 9869 H3aAEa A-ar

34 /47

Derniere MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

e i

H6EE 055 EHND - edWE| UOXMEULOD DBny
— ZHNILOW 8 NYI0SIYd - NZfieys
EH psany pano e =rr) e i sdwe| USHELELIY
T ——— T — K m 1 o
el :_.| SEQDEI £ B NOLEWS
§ e ._.Gmu.sﬂ.mu_ﬂ_._:.mqmuﬁ.._m.: @ 515 B 5EE BES50D
| = A e | .
i
g IL-y-HD-B9E BEW NAXEMLT) 7 ne o efeggo nod b
NIDING £9/51-5690 Xd : JoY BaKX: 8 15T B d 70 R0 i
ajqesdijous ssud | _ <]t =4
: neaosie} ne aipujol v
i
5 o 8
2 5 2| 5
fi E gl 7
; 3
|
.
w T
E3
3=
15
Q m ] o m a
SO O P E |
s FREE P g 1 [
E oo
1]z
| | b lrle
n WEEEMMIEND 5 5 5 S E E &
R esaonzepmmo & & 2 T f % EFP EE R R
OdvOd LNiAN"A 2 v w gel
L8 RS LLNFS'T 304 ENIED
BN, 3 MO0 Ane)D UL 0Ty

OO L D BEBOE BEPEUILSET M4 JB0(0g
BB B T IOHY SN Se DD

35/47

Derniere MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

YOPL D55 X 434 L M¥3IsIv4
I 1 e it B s
=] :
==t ”
o
1H = Ry
L [T = |

[ofy pEjano)
LBI-AHHIHD
v"u._m,n
w... [
A
L]
=] [=]
o i
u_ -
I -
LEOE-LZ2 0 LPRIPE M _|_‘|
XETON: D inepReInD —
2
L

(SRIERY Y1

36 /47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Charlyrobot Centre d'usinage Charly 2U

M -u Sl
eﬂmrtzu - CNE3
FAISCEALl 5 REFY

3 . wur
e [Ty e

CapmactawrCl : MOLEX
FF2 5 48410.2227-2001

B-
F
k3
: 258
e VR —— ::[—Lf
=
L2 | piu 50 6o

f—————— M G ———— -

Wi /53 |

560007 — Charly 2U Derniére MAJ le 19/02/2007 37147



LOdW2E YISV

P G M e
W —
] :.H'
llﬂ. =3
M by TR
ot sl
LOECHATHWHD

=1 T

Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

['3%4 prEquDa)
¥JEEL * IDSOELEE | IR 13TNCHD

NE— ]

|

W SRR
g1t
EHE

T (RS
AU oD

1 I |
VEDT LEET DUPEPS M o =
HETOW LD NEIBULDD w b

Eir

38 /47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

EFE 055 ML BIALD ¥ 0EN YIS
SHMD - M Ay

= —

T W 00 Lk

|eBeniow NE epnos)
BUNMDNOS P00 BN,

4

Abuge [ efinoy

CEer

FULER D neg

LELF

39/47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

T e— NI LN BEESH NVITS VA
Wr¥E 055 EHNT - NEAmLe

e

woaogonEEEoa ey pew-g
LTS LG 5 LS R pripo oy isd su g BRODD PR 0D PO MEJODORECOGRD  FAL
WE POUAR D DD ) Qo B Boaed 0

J0M v - XANHIO0SERLS - TEdE

LOGOHATHVHI B

SOELEL-BI mBRLD | VW |BE

ELEZIP O 2

EEIA

£a: red pussen | @
SIVDL/EL © BIB

i

Wi 052 4
S-S P

[ =]
MNOHHYW pug r
TMYa 1 i
INNYT |

r‘!"l

S]OEIUOD ¥ - 6'H

soulg sesed 2 sgeD

a%i \

MBIA B LI 39U

GJ4ang

HO D FNMOED
INIHIYW 2EE5H

40/ 47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

T =y
EHND / MEAPEY2 Ins M 1 L JH i I =
VEE0S | opmobo3HoOHE THNOAIOVIaN) | “mimmmmemussswiinl vonee mionnse.s JOGOHATHVHI
P Fﬁ.mmﬂhh_.% W |E8
E = o
SH-&LL0-L0T LR 10d 2
SMNYNog 2 T
FE ITINN ISSALIA : 261 - a1
P e — IHIOHE LNY43Q : 061 -
i ey (3 | < _
B S S -#GE-¥91 5l
BIOZTEDYE: AEQ B | = aiBojouyaa| 1@ _H_H _ _ PEUMI VT HNS
== J2%7d N3 FHLLIW v SHITTVAVYD
UUET [T=Y I m m i
654N WN0d meodummoisies  |g
SYHATIVAYD SS90 MOILISOd L e mm g
4d HLDD == ey
T1SJA W04 5 2
SHILIMS 530 NOILISOd - _j_u__l__. " Ty af zl
_|_.._|_u s o
. “e
1B BUDIUE O] Bpus i o0 ol E] H
BDOE BBRIUET Lod o s w
imed apuds 4 A o o
BRI 1 B SR EET R =Y A gy O i
o THEH—
100 uedo Amey Aunoes T e
BLBMO B5od AENTeE SR b > . E e -
AEEH DEUEA I 0g R EY T 1 I FENSO
IPETEVES O ALY SEIE [T o8 pe—t4n an & TR © _ T "
4 la 1 [
s e, an Y T e ww o« TTEE[ o 4 o
WDIPE i IDTEVEN, B D T H w 1a‘ Tz
ATETERE DR B LR ER 1 —- il 20
5| n o ar o — | s =
1 FEd
£ ¥ 5 I " A w p - :
. b E g ¥ 95 B }F & n_____ :lm b M o
EHND -E2P i = ) O
o 1 5 L ‘i I
. . . e alwn siap zl 1
R omamne | pewwm | smoem | phenian g
S L SpEuL gt = Thea)
BapA T 5P Um0 08 T PHEE  [sp oy ypun) o
1+£-2-| 8UI0q INS 18DI0IDES B B0ED af @ D0 T P EEIRD i 20
m-cmma ueH 5 |
aouessind Jnsjoaudo !
. } 2 £HND - 027 RUND e TYICEOMD RSB

41/ 47

Derniere MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

LS I G ALY MR

ey
MWL 00008 MOTE HH i s o ] ; A
i 91ZNVMZ IHOOHE 3D 1A WD s et amsel WO N en N ea e LOSOHATHVHO
x|x| x
TN ISSILIN 260 - | o
AHIOHEE LN 4349 06 -
=M
= al
BUTESUIPO PEHND VI WNS
59 fed ausseq |3 = A2 T7d NI FHLLIW ¥ SHIATTIVAVYD
BOOE/LLEZ: AED (B | o = !
¥ EZ i
i
ANDDS BURLID =
MG BT SR, Ei
14 m.}. a0 Al @ _ E Zi
- L h . . _ L TR LA r _
5 ¥ F = 1] v u
£HND - 221 1a
» at
m ]
s k4T
(=]
J 0
F |1 2 : &0 B
gL B #E0=E | oy e
SEIEE Evﬂhu_ﬂhﬂ 2
i I
z 20
ol Tl g
B au L :.._l._..l i
F (WSEE0g s nessee) 0
= = SN ZEL WY
JEied eipuds - g
B0 D BB BTEEY 2 o
JEE EvEn B . s i
NEEUEA LD E LS Y SRR L by Hl = o £
JOELEN Bp s Bow TTER I r = o _ = 3
B0 INE ELEA aA E E ¢ 5 8 I B 6 D
EHND - g2 EHND - 1 "
)

42 /47

Derniere MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

A0S0 ONLIEURE 00 DB (B3

FHIOHE ANHOHIAD eams; L¥ODYY 05 ¥D: MEA 00 0 U6 0GP0 ¢ AL 1
VeV 0S5 N AR 1 W WA S MV +YANHIO DSERL 4 - ZEdE 10804dATdVHO m
¥ x| x
2l
BUDTESURCR il s
58 mdeussea| g | 2l

BOOE/ LLEL: AEQ

SPUID LUWEZ OXE 908D

Lo pass s ar
b =y
it ) A

e oy

oir-guno L = s
ETIIER
[ ] o] T oL
(Pl Jun VS e ()
EFam (o] ®
T
v | R 1] ~ IHI0HE
oo [ra] @ INHTHIAD TM¥AdE
T i Bgs5el] euED
8 - EHNO INHO WY NOHISVid
6 &g
BOfE A, B | i L BNER
FH [EH [ZH | H
81" - EHND

S

i

£

i

ai

60

£

a0

43 /47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

- LB =
= EHND - NE AUEyD s It .
> UF 00 ¥ 05 ¥0 X6 00 08 TE 0 ¥0 0 AL
VLD NOILYOIHIHANTOHOIN 3DV T8YD SRR Y s et LOGOHATHVHO
POVl LB EE T =mepeeg| v 50
£
EUDESUIDOTY "
g8 md pusseg (g | o - .__m__.ﬁw_awnmu.n.n
BLELEL D HED [F | ™ . g - i
-
[ eyocug ebmopd ) 220 "
I £l
ESSEE FEODETE &l
5 DL 510000 S JOLUD ST LDD
SR & O Dan s SQ G oed Jees
BEDIETE Ll =2 Tloa)
A5SDIETE - 5 Of DU SO Tl
[BEEE 0SS NERcEE ] ol
BlLIE] 5B,
&0
B IR0 SRl DU
£va
£ ET _._am —_—
BN ME 0
20 M 1 | WA
| 20
B z 50
BUD0LE BB 5B e &d p =2
3 = "
UHETR IO N BUUEARADE T AT 5 [
_n. m _m. 5 @
HOECUGTIREYY B RN T RS ws =
[wilyy (4 T.!?i-_.
: 20
)

44 | 47

Derniere MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Charlyrobot Centre d'usinage Charly 2U

k= =
L
=
far]
.
"
E_
g
G 'g|;

A ] i 1 a.
T HHEE
T =
%a E = UE
I—g L E ]
= '-_-'g: i 2:‘
LT il ||| 23

5!-==_ ] "t_“.’:
E§5=' || 22
I'“ —‘-"-:
G b
L
(O
E £
8 s
g =
R |
EE -
dF {
ir
o
g
3
-
e
Hr.l
2
wh
=z
FH
5

560007 — Charly 2U Derniére MAJ le 19/02/2007 45 [ 47



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

¥ S s’
EYND - NEMieyD : Rt ESSEb_:E.@,EE g ._:“E.u i~
9LE 055 3%¥ .+ 434 HN3193130 I9 VWD Sy vonsnanex s n  LOHGOHAIEVHO
X |x|x
£l
BUIED POR E m
£q : red pumsseg | B B =T L
BO0ZE0OE . BED I
5l
] _l_ 29 7] ] "
VOH i
zi
wubio s i @ e
VIR InepE] SRSy Lt
LAy e £
ol
60
a0
&
=
VOl | i
% |09 0
] i
CIr-EHND it

46 / 47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



Centre d'usinage Charly 2U

Charlyrobot

299¢ 055

EHMND - MALEy
AN ¥ 34N FDVTEYD

e Tl

WE oA op vsnpan N d o sound o

LB 0 0 TR A
NSO 06 B SN | PR oy oy, B 00 FF 05 RO XES ODOBEE 05 ¥ ¢ IAL
FINVHA - SITUISNHD 0S5FL < Z24 D

1090HATHVHO &)

BVED/EZ - eeupden By

AN DT - [ UDEIBAL

LDEDLD - DD Tl

T8 | | @ | @

EUDTE DO

eqm (Y| m|=

=3 ; ed plEse]
BO0EELT : BE]

Belw dun 4 WnnoEs,
apAE eduoduogesicdusel

uDime dwend winoes,
B, B BOWInY INEyE|NURCD

fEP) dund unnoes,
B0 B edund SE1ed

BEN
BT Biund nEsun{En

_l_ EL

g ov| |[v 2 y
L || .H..F_._L i)
fudd It sndva | AdD
] 3 o4
. [ aRAD
8 v Iy Ot - [ havE L OOAFE
hdD
Rt #r
B0 B
= o | 4% v
Jd #slid  EHND - Ll
. -— Add
MOD9 IHOOHE ISH SH3A % ge| re| 2
we 2|20
L na FE 2
o
g ¥ 1 1
g4 o ¥F| EF
1 v i S
2 Ed z0
05
¥ . 2 [ ._ T
=% ¥ ¥ =

L]

( eyooug ebeiold ) Zar

b
BT IALYE

L

a2l

5

Fi

£

&l

o

50

a0

a0

47 1 47

Derniére MAJ le 19/02/2007

560007 — Charly 2U



