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Présentation partie logicielle Graveuse Laser V 2000

La machine ne posséde pas d'interface logicielle propre mais utilise la
fonction Imprimer des logiciels disponible sur le PC ou s'integre un module
accessible par le bouton Préférences sur le panneau d'impression.

Le PC utilisé est celui du Fab Lab et les documents apportés par clé USB.

Ne pas débrancher l'imprimante pour installer sur un autre appareil.

Les fichiers peuvent provenir de logiciels divers Mac ou PC principalement
vectoriels ( Ilustrator,Archicad Inskape par ex et autres logiciels plus modestes comme Libre Office Draw) et
enregistrés au format PDF.

En général ce type de fichiers permet seulement la découpe.

Toutefois la graveuse laser semble optimisée pour le logiciel Corel Draw dont
l'utilisation permet de graver et découper avec le méme fichier.

Il est possible,sous certaines conditions, d'apporter un fichier .SVG et de

'ouvrir avec Corel Draw si ce logiciel est disponible sur le PC Fab Lab.
( En particulier retravailler la largeur des traits et
vérifier 1'échelle du document)

Réalisation du Fichier

La machine laser se sert des couleurs pour différencier les diverses opérations
Par convention utiliser le Noir pour symboliser les découpes et le rouge les
parties destinées a la gravure.

Se servir des couleurs RVB pour tracer le dessin : Noir 000 Rouge 255/0/0

Le tracé noir « découpe » doit étre le plus fin
possible. Pour cela utiliser les fonctions

L épaisseur traits et contours de votre logiciel
Materiau:
Epaisseur:

Découpe
Puissance:
Vitesse:

Gravure
Puissance:

Vitesse: Exemple de fichier noir et rouge



Configuration impression graveuse laser V2000

Insérez la Clé USB dans le PC relié a la graveuse laser.
Sélectionnez le fichier et ouvrez le.

Par le menu Fichier ou édition aller a : Imprimer

Dans la fenétre (qui peut se présenter sous différentes formes suivant le logiciel) vérifier le nom de
I'imprimante connectée : V2000

Ensuite cliquer sur Préférence

Et passer a la page suivante

Geéneral Cculeur Copfpesite  Disposition | Pré-presse ¢ Pas de problemes

Destination

Imprimarte: | v2000 v| |  Preférences...
Fage iUtiliser les parametres par défaut de l'imprimante (Payzage) ¥ |

Etat: Imprimante par défaut; Prét

Emplacement: USBOO2

Comnentaires: ' 1 Sortie sur fichier
Pages a imprimer Copies
[ccurnent en cours Dccuments: Mombre de capies: 1

‘Page en cours R

.

!l Imprimer en tant que bitmap: (]
. ) | e R J B :
Style dimpressicre | CorelDRAW par défaut > |. Enregistrer sous.., I
| &percu avant impression | |4 Ok Annuler | | Aide

La fonction Imprimer peut se présenter de fagon

. différente selon les logiciels.

Copie d'écran du menu Imprimer d'un fichier PDF ou le bouton
préférences s'appelle Propriétés

Suite -



S'ouvre une fenétre Propriétés avec 4 onglets

I'onglet laser permet de régler la puissance et la vitesse de l'appareil.

Par convention le noir est utilisé pour la découpe et le rouge pour la gravure.

Mettre en surbrillance bleu la ligne couleur demandée et opérer les réglages
avec les curseurs des lignes Power et speed ( ne pas s'occuper des réglages PPI et Offset)

| s Propriétés de V2000

Laser  Job | Page  Power 5o
Color Poveer % Speed 5t
& 103,10 S0.0

3 50,0 100,10
& 50.0 00,0
95 100,03 3.5
[} 50,0 150,/
7 50,03 2006
] 50,0 1.6
/
100,06 P'/ '
3.0 !
1000 |
i
Setup ’
-
&
Ok

S

./"
ale V §

V4
PRI / Cffset  FixedFQ

1pA0 1]
fa0o 0
/ 1000 i
T Y] ]
1000 ]
1300 ]
1000 1]

& Default
Speed Save
kPl Load
Cffset T

VErsIon
Advanced
Fririles

AG

Les Cing réglages suivants pour

_~ utilisateurs avertis. Se référer a

la notice constructeur

A chaque réglage effectué cliquer sur le bouton Setup, le seul qui permet
I'enregistrement des parametres, le bouton Save ne sert a rien.

Pour les Réglages Power/speed s'aider a l'aide
des éprouvettes disponibles sur le tableau mural Matériau: < ALTwN

A ce moment la passer a l'onglet Job

Epaisseur: ) | r’/

Découpe a
Puissance: (%
Vitesse: S

Gravure
Puissance: =
Vitesse: 1 &0

Suite [



L'onglet job permet l'organisation et les différents mode de travail

La configuration standard est celle représentée par l'image ci-dessous et doit

étre présente dans l'immense majorité des cas.

En cas de travaux particuliers voir notice fabriquant

Job Mode : ne toucher a rien
Résolution : ne pas toucher

Advanced mode : éviter de toucher
Engrave type : interdit de toucher

Cut et engrave setup : ne pas y penser

| am» Proprietés de : V2000

Laser | Job [ Page | Power Scale!

Job Mode Advanced Mode
@ Mormal |B&w Mode [/} Vector Optimization
I” | Halftone -~ {Mirror st D oress
e i {pulse Mode M=y
Rubber Pulse Mode:
- Gray {3D)
Resolution Engrave tyne
pes Ends [noral
|1woopP1 | (Halll _—

Direction | Top to bﬁtt‘om

@ By Color
-+ By Drawing

OK Annuler | Ade

Maintenant cliquez sur l'onglet Page

Suite ——P



Onglet Page

Vérifier tout d'abord dans la section page setup les dimensions d'impression
de la machine disponibles dans l'image. ( 450/310 )

Oublier les sections Job Title et Répétitions

La section Matérial sert a paramétrer un dispositif permettant de graver les
objets cylindriques.

|
Laser Job * Page

Page Setup

Wdth

Height 310.0

450.0

|
|
|
! Jab Titke
|
|
|
{
|

Material

{2 Material Setup
L7 sutoshitt
43,3 mm
X axis
R axis | High OF1
Circur 154,83 mm

|
|
‘ Diarneter
|
|
|
1

— b

& Propriétés de V2000

Power Scale

mm
m

Repatition
Copy 0

Quanity ¢

Postian Mode

f1000P1 v

I
v

0K [ | Anrdler | ]

|

| Trés important :

| La section Position Mode permet de

| contrdler la Position de départ du laser
- par la case Temporary Ref. point :

Cochée :
' Démarrage du travail a I'endroit déterminé
' par l'opérateur en positionnant le laser
: manuellement.

| Décochée :
Le travail se lance automatiquement en
partant du haut a gauche.

| Relative point
| Stay référence point : 2 fonctions a oublier

Négliger 1'onglet Power Scale et cliquer sur OK pour revenir sur la fenétre de
départ Imprimer

A ce stade le paramétrage du logiciel d'impression est terminé.

Cliquer sur le bouton OK.

2 bips se font entendre en provenance de la machine ; Tout va bien.



Vectorisation d'une image bitmap pour gravure a la laser
V2000

Une image vectorielle (ou image en mode trait), en informatique, est une
image numérique composée d'objets géométriques individuels (segments de
droite, polygones, arcs de cercle, etc.) définis chacun par divers attributs de
forme, de position, de couleur, etc.

Elle se différencie en cela des images matricielles (ou « bitmap »), qui elles
sont constituées de pixels.

L'intérét est de pouvoir redimensionner l'image a volonté sans aucun effet
d'escalier.

Pour graver une image issue d'un fichier bitmap il est impératif de la
vectoriser.

Ouvrir CorelDraw

Importer le fichier image ( Format jpeg par ex)

Sélectionner l'image et dérouler le menu tracer le bitmap qui vient
d'apparaitre dans la barre de propriété puis vectorisation contour et logo
détailleé.

L'image est maintenant vectorisée et utilisable par la graveuse laser.

Pour la découpe sélectionner une couleur non utilisée dans le fichier comme le
rouge dans l'exemple ci dessous.

Dans l'onglet Laser de la fonction préférences d'Imprimer utiliser le réglage
Défault sauf pour la ligne couleur découpe ou utiliser les réglages habituels
du matériau.




Machine découpe laser V2000

Bouton Marche Arrét

Ventilation a allumer avant toute
découpe. e sonpis

Ainsi que brancher la pompe
d'aspiration.

Palpeur




Configuration et travail sur Machine Laser V2000

A l'allumage 1'écran d'accueil se présente sous
cette forme.

La premiere opération consiste a faire un focus _ F X Bul--"..-;,-..r-:.
|

pour vérifier la hauteur du laser. »iades FIRAHMETER 1
Y 1 wF 111 "

Descendre la table en utilisant le bouton descente
de la partie Table du pupitre.

Positionner le matériau sur la table.

Positionner le laser et son palpeur en utilisant sgit @

- la position P2 centrale si le matériau couvre la surface de la
table T—

- Les quatres boutons de position sile metériau est plus
petit que la table et en vérifiant que le palpeur se trouve bien au déssus.di
matériau. -

-

Appuyer sur le bouton pointeur Laser -~ p—
Une lumiere rouge indique la position du laser

Appuyer sur le bouton Autofocus

_ : Al'écran s'ouvre une boite de

A dialogue : Are you sure. )

e | Confirmez Yes en utilisant la fleche de = = =
navigation

T
“l&:

® Et en appuyant sur le bouton
Confirmation

L'écran annonce Auto Focusing

Un Bip se fait entendre a la fin de 1'opération

Suite




Départ découpe Laser

Apreés le bip de confirmation de 1'autofocus lancer la découpe laser en
appuyant sur le bouton Vert Marche/Pause.

La Machine effectue d'abord les/gravures avant les découpes. Un bip se fait
entendre a la fin du travail.

Autres boutons Pupitre de commande :

Les quatre lignes de 1'écran sont répertoriées
dans la notice du fabriquant :
Utilisation limitée a manier avec précaution.

—~Bouton Stop

Bouton P1 : Ameéne le laser en haut a gauche.

Principaux dysfonctionnements :

Le laser déborde du matériau et attaque le nid
d'abeille métallique.

Arrét immédiat bouton stop ou marche/
pause ou arréter machine.

X/Y axis out of bound sur l'écran (ou équivalent)
Recadrer le dessin sur le logiciel ou

décocher Temporary Ref. point dans l'onglet
Page et positionner a la main.



