Tutoriel d’utilisation
de la graveuse/decoupeuse LASER
du FabLab COH@BIT

Application au Projet d’'Etudes et Réalisations pluri-technologiques (PER)
Char A Moteur (CAM)
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FABLAB COH@BIT

FabLab

Rendez vous au FABLAB COH@BIT
1°r étage du batiment situé a coté des
départements GMP et Informatique

versité #
UnlBORDEAUX M

——




:geii FABLAB COH@BIT

UUUUUUUUUUUUU

COH(CIBIT
iivirion IO

~|UT Bordeaux

universite IUT de
*BORDEAUX / Bordeaux
Présentez vous au laboratoire de
: M déecoupe laser a la porte 4
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kf Voici un exemple de réalisation fabriquée
A entiérement & I'aide de la découpeuse laser
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geii Processus de fabrication
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» Configuration matérielle (Graveuse Laser)

o . . ..
| » Configuration logicielle (CorelDraw)

> Gravure

% Extinction et Rangement

Le processus de

-9 fabrication par gravure laser

T est constitué de 4 étapes



Configuration matérielle
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Démarrez la découpeuse-graveuse laser
a I'aide du bouton vert situé sur la face gauche
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Configuration matérielle

démarrage

Démarrez le filtre a air
en appuyant sur le bouton,
la LED verte du bouton
doit étre allumée
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Configuration matérielle

démarrage

Démarrez la pompe a air
en appuyant sur le bouton de la multi-prise
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Configuration matérielle

démarrage

Ouvrir délicatement la fenétre vitrée de la
decoupe laser (sans la lacher brutalement)
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Configuration matérielle
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Insérez deélicatement la planche en bois a découper dans la
e decouper laser, placez-la le plus possible dans le coin en
%a e haut a gauche du tamis alvéole
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Configuration matérielle

démarrage

Fermer délicatement la fenétre vitrée de la
decoupe laser (sans la lacher brutalement)
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Configuration matérielle

focalisation

Appuyez sur le
bouton «lampe»
pour faire
apparaitre le point
rouge du faisceau
laser sur la plaque
en bois
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Configuration matérielle

focalisation

Déplacez le point rouge du
faisceau laser a I'aide des 4

touches directionnelles m

et amenez-le environ au
milieu de la plaque en bois  »~jm] @

puis appuyez sur le
bouton «focus»
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Configuration matérielle

focalisation

Sélectionnez «yes» a l'aide
des 2 touches directionnelles

N N
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puis appuyez sur le
bouton «valider»

et attendez 10
secondes que la
focalisation du laser
se fasse
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Configuration matérielle

référenciation du point (0;0)
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Déplacez le point rouge du
faisceau laser a 'aide des 4
touches directionnelles
et amenez-le en haut a
gauche (a 5 mm environ du
coin) de la plaque en bois
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Configuration matérielle

référenciation du point (0;0)
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Le point rouge du faisceau laser est
donc maintenant dans le coin en
haut a gauche de la plaque en bois

._ La configuration matérielle est
M[’ maintenant terminée
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Configuration logicielle

démarrage
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Démarrer I'ordinateur du FabLab
et lancez le logiciel CorelDRAW X7
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Configuration logicielle

chargement du fichier de decoupe

WY CorelDRAW X7 (64 Bits) - Sans nom-1
Fichier Egigion Affichage  Présentation Objet  Effets

Images bitmap ~ Texte Tableau  Qutils Fepétre  Aide

. A + T 22 ] p—
{7 Nouveau... Ctrl+N S - | B s% - @8 Pl B[ Aignerd ~ @ & @
& Nouveau a partir de gabart... i :
= (R i P oo el i) - 57 W50 mm vla —
By Ouvrin Ctrl+O ‘.1 8] (& @] 0ag  Unités; Tllhme_t_{:eﬁs_:‘ e 01mm &, 5.0 mm = 13
Quvnr s) récent(s) »

Fermer

Tout fermer

Enregistrer...

Enregistrer sous...
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Enregistrer comme gab3

Revenir

Acquérnr une image

ﬂ Rechercher du contenu
ﬁd Importer...
G Exporter...

Exporter vers

Envoyer vers

@ Publier au format PDF
o

Publier la page sur ConceptShare...

0= Impnmer... b
Fusion
L  Aperqu avant impression...

Ge  Collecter pour la sortie..

{(H Propriétés du document...
F  Quitter
& :
8|
<

Ctrl+Maj+S

Ctrl+S

Ctrlse P

Ouvrez le fichier CharAMoteur.cdr

19



IUT Bordeaux )

°
e

D

IUTseBORDEAUX

Configuration logicielle

ajustement du fichier de découpe
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Sélectionnez le

O o~ O
mode «texte» W\%\\P

puis cliquez sur les textes
rouges pour les modifier et
ainsi mentionner le nom
officiel de votre equipe

20



IUT Bordeaux Qg

2. g

IUTseBORDEAUX

Configuration logicielle

configuration de la gravure

ol »

o %R

Enregistrer... Ctrl+S
Enregistrer sous... Ctrl+Maj+S

Enregistrer comme gabarit...

Revenis

Acquernr une image

Rechercher du contenu

Importer... Ctrl+]
Exporter... Ctri+E
Exporter vers

Envoyer vers

Publier au format PDF

Publier la page sur ConceptShare...
Imprimer... b Ctris P
Fusion

Apergu avant impression.

Collecter pour la sortie...
Propnétés du document...

Quitter Alt-H
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Imprimez le fichier de découpe laser

21



Configuration logicielle

configuration de la gravure
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Configuration logicielle

configuration de la gravure
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Configuration logicielle

configuration de la gravure
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Configuration logicielle

configuration de la gravure

| ®m Propriétés de : V2000

Choisir 'onglet «Job»
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[T]18awW Mode  [¥] vector Optimization
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[ Laser | Job
|
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Configuration logicielle

configuration de la gravure
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Choisir 'onglet «Page»
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Configuration logicielle

configuration de la gravure
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et vous devriez entendre retentlr un double b|p
au niveau de la découpeuse laser
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Appuyez une 1€ fois
sur le bouton
«lecture» et attendre -
5 secondes
(prechauffage du
laser)
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Appuyez une 2"de
fois sur le bouton
«lecture» et observez
la découpe laser
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La decoupe laser devrait prendre
environ 5 minutes. Un bip vous
informera de la fin de la découpe
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Gravure

réecupération des pieces découpées

Une fois la découpe laser terminée, ouvrir
delicatement la fenétre vitrée de la découpe
laser (sans la lacher brutalement)
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Gravure

recupération des pieces découpées

<

Récupeérez toutes les pieces découpées (mMéme
les chutes). Ne pas en laisser a l'intérieur
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Gravure

recupération des pieces découpées

Fermer délicatement la fenétre vitrée de la
decoupe laser (sans la lacher brutalement)
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Extinction et Rangement

IUT4BORDEAUX eXtI n Ctl O n
YR o BCIRRRRNT,
: I T ey

4

>
D)
@)
O
O
@)
o
I—

Arrétez la découpeuse-graveuse laser
a I'aide du bouton vert situé sur la face gauche
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Extinction et Rangement

extinction

Arrétez le filtre a air
en appuyant sur le bouton,
la LED verte du bouton
doit étre éteinte
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Extinction et Rangement

extinction

Arrétez la pompe a air
en appuyant sur le bouton de la multi-prise
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Extinction et Rangement
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¥ Ranger votre espace de travail et
jetez les chutes de bois
a la poubelle

L'espace de travail doit étre
dans le méme état
gue lors de votre arrivee
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Bon courage pour 'assemblage
des pieces et a tres bientot
au FABLAB COH@BIT




